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NOTATKA URZEDOWA Z KONTROLI

pracodawcy’ D gZingv%gg)y niebgdacego D innego podmiotu"?

. . . . - * przeds;abrorcy niebedacego
wydzielonej jednostki organizacyjnej: D pracodawcy D pracodawca’’

REGON: 29051336400000 NIP 6610000208

Na podstawie art. 24 ust. 1, w zwigzku z art. 31 ust. 10 ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r.
o Panstwowej Inspekeji Pracy (Dz.U. z 2015 poz. 640)

nadinspektor pracy -

{tytuf stuzbowy oraz imie | nazwisko inspektora pracy)

dziatajgcy w ramach terytorialnej wiasciwosci Okregowego Inspektoratu Pracy w Kielcach
przeprowadzit kontrole w:
MIEJSKA ENERGETYKA CIEPLNA

(nazwa podmiotu kontrolowanego)
27-400 OSTROWIEC SW!ETOKRZYSK!, UL. HENRYKA SIENKIEWICZA 91

{adres podmiotu kenfrolowanego)

(nazwa wydzfelonej jednostki podmiotu kontrolowanego) ™
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{adres wydzielonef jednostki podmiotu kontrolowanego) '
- prezes Zarzadu
(imie i nazwisko osoby reprezentujgcej podmiot kontrolowary)
Zarzad Spotki

(nazwa organu reprezentujgcego podmiot kontrolowany) '’

Data rozpoczecia dziatalnosci przez podmiot kontrolowany:11.12.1991;

Data objecia stanowiska przez osobe lub powotania organu reprezentujgcego podmiot
kontrolowany: 11.12.1991

Kontrole przeprowadzono w dniu(ach):
22,30.10.2015 .

(oznaczenie dni, w kidrych przeprowadzono kantole)

Liczba:pracujgeych: 161, w tym:
= na podstawie umdw cywilno-prawnych: 0,
e 0s6b prowadzgcych jednoosobowo dziatalno$¢ gospodarczg: 0,
e cudzoziemcow: 0,

« zatrudnionych w ramach stosunku pracy: 161, w tym kobiet: 21,
miodocianych: 0, niepetnosprawnych: 18,

w konfrolowanym podmiocie.



Data poprzedniej kontroli:  30.09; 01.10.2014r.

Niniejszg notatke sporzadzono w oparciu o upowaznienie nr KI-01300-Kk02365-01/15 z
19.10.2016r. W zakladzie dziata NSZZ’QIEF’tO\NNSKOV\/ z przewodniczgcym Henrykiem
Kwapiszem oraz NSZZ ,SOLIDARNOSC” z przewodniczgeym Mirostawem Jeziorskim.
Funkcje ZSIP peini Dariusz Romanski — w 2015r. wydal 2 zalecenia (dotyczace wydania
pracownikom srodkoéw ochrony indywidualnej —~ wykonane). Uwag nie wydawat - przeprowadzit w
2015r. 12 kontroli wedtug informacji przekazanej inspektorowi pracy.

Inspektor pracy poinformowat wymienione strony o udziale Spétki w programie prewencyjnym PIP
dostosowania maszyn do wymagan bezpieczenstwa i jego zakohczeniu w wyniku modernizacji
stanowiska spawalniczego.

1. W czasie kontroli sprawdzono realizacje uprzednich decyzji | wystapien organdw Paristwowej
Inspekeji Pracy oraz wnioskéw, zalecen i decyzji organdw kontroli i nadzoru nad warunkami
pracy: \

Po poprzedniej kontroli inspektor pracy wydat w dniu 01.10.2014r. nakaz nr rej. 05022-5301-

K057-Nk01/14 zawierajgcy jedno zarzgdzenie. Pracodawca powiadomit OIP-Kielce o jego

realizacji. W trakcie wowczas przeprowadzone] kontroli zostato wykonanych 5 decyzji ustnych.

2. Kontrole przeprowadzono w zakresie
- sprawdzenia 1| weryfikacji wynikéw dobrowolnego dostosowania maszyny do minimalnych
wymagan bhp — wg zatozen programu prewencyjnego PIP w tym zakresie.

3. W czasie kontroli stwierdzono, ¢o nastepuje:

W dniu 10.06.2015r. przedstawiciel Spdiki uczestniczyt w zorganizowanym w siedzibie OIP-
Kielce seminarium, obejmujgcym m.in. prezentacje w pieciu blokach tematycznych: cele kampanii
prewencyjnej PIP, wymagania bezpieczenstwa stawiane uzytkowanym maszynom, lista kontrolna
do oceny stanu bhp przy maszynach, zasady przeprowadzenia dziatan naprawczych, program
dofinansowania przedsigbiorstw z ZUS. W ramach przeprowadzonych zaje¢ zaprezentowano 2
filmy instruktazowe (dot. zabezpieczania typu LOCKOUT oraz okolicznosci wypadku). Omébwiono
w ramach dyskusji m.in. urzadzenia zabezpieczajgce strefe robocza maszyn, wymagania dla
elementdw sterowniczych, przeprowadzanie przeglagddéw maszyn i okresowe] ich kontroli.

W wyniku p6zZniej przeprowadzonej analizy wiasnej Spotka przystapita w dniu 17.06.2015r. do
Lmaszynowego” programu prewencyjnego PIP (w zatgczeniu karta zgloszenia).

Dziataniami korekeyjnymi objeto spawalnie (stot spawalniczy z 1978r., miejsca usytuowania 2
spawarek przenosnych typ: INVERTEC V270-S z 2011r. | MAGNUM MIG-330 z 2009r. - bedgcych
na wyposazeniu stanowiska spawalniczego oraz wymiany wentylacji, zasilania elektrycznego wraz
ze sterowaniem pracg urzgdzen). Podczas samokontroli stwierdzono, ze uzytkowany od 1978r.
stét spawalniczy nie spetnia wymagan bezpieczenstwa, a jego modernizacja nie jest ekonomicznie
uzasadniona. W zwigzku z tym zastgpiono to urzgdzenie nowo zakupionym stolem z
zainstalowanym system odciggu zanieczyszczen powstajacych przy robotach spawalniczych.
Nowy stét spawalniczy typ SOT-25 zostat wyprodukowany w 2015r. przez Zaklady STALMECH-
Kielce. Do urzgdzenia dotgczono instrukcje uzytkowania (nazwang DTR) z charakterystyka
techniczng, sposobem zainstalowania, konserwacji, podigczenia do zasilania elektrycznego i
zasad obslugi (zat. nr 3). Stanowisko wyposazono w kurtyng ostonowg dla stanowiska spawacza —
marki WELDAS typ 55-7166, wykonang z PVC w 2012r. wg normy EN 1598  Zdrowie i
bezpieczenstwo przy spawaniu i procesach pokrewnych - Przezroczyste zaslony spawalnicze,
tadmy i ekrany do proceséw spawania fukowego®. Do tego wyrobu dotgczona zostata instrukcja
uzytkowania i deklaracja zgodno$ci (obydwa te dokumenty zamieszczone sg na stronie
internetowe] www.weldas.com). Deklaracja przywoluje nieprawidiowa dyrektywe, bo dotyczaca
maszyn 2006/42/WE (zagadnienie to pozostawiono do odrebnego postepowania inspektora pracy
— wraz ze skanami dokumentacji towarzyszgcej i zdjeciami wyrobu). Kurtyna poddana byla ocenie
typu WE przez jednostke notyfikowang ECS nr 1883,

Stanowisko wyposazono w nowsg instalacje elektryczna, ktdrg poddano badaniom w zakresie
ochrony przeciwporazeniowe] | stanu izolacji obwoddw — z wynikiem pozytywnym (zat. nr 7 i 8). W
dniu 16.10.20156r. wykonane zostaly na stanowisku spawania pomiary chemicznych i pylowych
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zanieczyszczen srodowiska pracy oraz emisji hatasu. Przekroczen nie stwierdzono. Wartosci
zmierzone zawieraly sie ponizej 0,5 NDS i N tych czynnikéw. Pomiary wykonato Eksperckie Biuro
Zarzadzania Bezpieczenstwem Pracy z Ostrowca Sw. — posiadajace akredytacie PCA nr AB 752
(sprawozdania w zataczeniu — zat. nr 9, 101 11).

W przypadku spawarek zapewniono zabezpieczenie przed upadkiem urzadzenia z miejsca
potozonego powyzej terenu przylegtego oraz prawidlowe przytgcza elekiryczne (zbadane — jak to
wyzej opisano dla stolu spawalniczego). Zmiany zostaly opisane w pimie przewodnim Spéiki MEC
i zatgczone do niniejszej notatki (zat. nr 2).

- spawalnia przed zmianami;

- spawalnia po zmianach (wymiana stofu spawalniczego, modernizacja wentylacji, miejsca na spawarki),

Po zakonczeniu procesdw dostosowania stanowiska spawania do wymagan bezpieczensiwa
sporzadzone zostaly trzy ankiety (zat. nr 4, 5 i 6), w ktdrych zaznaczone zostaly wyZzej opisane
korekty i zmiany techniczne.

Przeprowadzona analiza i ocena dziatan pracodawcy wskazuje na spetnienie warunkdéw zawartych

w programie prewencyjnym PIP.

3. W czasie kontroli sprawdzsho/nie sprawdzano!” tozsamosé:
nie sprawdzano - nie zachodzita taka potrzeba.

(dane osoby legifymowanej oraz okreslenie czasu, migfsca i przyczyny legilymowania)

4. W czasie kontroli udzigleri®/nie udzielonot™ porad:
-z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy: 0,
-z zakresu prawnej ochrony pracy: 0,
w tym z zakresu legalnosci zatrudnienia: 0.
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5. Do notatki urzedowej zalgcza si@/@q@e}" zatacznikdw: 12, stanowigcych skladowa
czesé notatki:
Zatacznik nr 1. Karta zgloszenia Spotki MEC-Ostrowiec Sw. do udziatu w programie prewencyjnym

PIP.

Zatacznik nr 2. Opis zmian na stanowisku spawalniczym z 1978r.

Zalacznik nr 3. Dokumentacja producenta nowego stolu spawalniczego z 2015r. (instrukcja
uzytkowania).

Zatacznik nr 4. Ankieta nr 1 dostosowania stanowiska uzytkowania stolu spawalniczego do
wymagan bhp.

Zatacznik nr 5. Ankieta nr 2 dostosowania stanowiska usytuowania spawarki INVERTEC V270-S z
2011r. - z uwzglednieniem zabezpieczef bhp.

Zatgcznik nr 6. Ankieta nr 3 dostosowania stanowiska usytuowania spawarki MAGNUM MIG 390 z
2009r. - z uwzglednieniem zabezpieczen bhp.

Zatacznik nr 7. Protokét nr TC-2-2015 z 19.10.2015r. badania skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowe).

Zatgcznik nr 8. Protokdt nr TC-1-2015 z 19.10.2015r. badania stanu izolacji urzqdzen i chwoddw
elekirycznych.

Zatacznik nr 9. Sprawozdanie nr SR/874/Ch-112/15 z 29.10.2015r. z pomiaréw stezen czynnikéw
chemicznych na stanowisku spawania w Spolce MEC.

Zatacznik nr 10. Sprawozdanie nr SR/872/H-292/15 z 29.10.2015r. z pomiaréw halasu na
stanowisku spawania w Spolce MEC.

Zatacznik nr 11. Sprawozdanie nr SR/873/P-205/15 z 29.10.2015r. z pomiaréw sthen pylow
przemystowych na stanowisku spawania w Spolce MEC.

Zatacznik nr 12. Zdjgcia stanowiska przed i po zmianach technicznych (w wersji elektronicznej na
serwerze OlP-Kielce)

(wyszczegdinienie zalgeznikow)

6. Kontrole przeprowadzono w obecnosc:
- ~--- -~ Hostarczenie dokumentacji do analizy i oceny inspektora pracy).

7. Notatke urzedowg sporzadzono w 2 egzemplarzach.
Nadinspekior Pracy

2,/
. ) gy iz, o
Kielce, dnia 30.10.2015 5 TSR

Na tym notatke urzgdowg zakoniczono.

Notatke urzedowg doreczono w dniu <00 s
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